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1-Amag

Bu prosediiriin amaci ulusal ve uluslararas1 kalifikasyon standartlarina/yeterliliklere gore kaynakgilarin
yeterliliginin onaylanmasina, belgelendirilmesine, takibinin yapilmasima ve yeniden belgelendirilmesine iliskin
kurallar1 belirlemektir.

2-Kapsam

Bu prosedir bagimsiz kaynakeilarin veya kendisi veya kuruluslar tarafindan belgelendirilmesi istenen
kaynakgilarin belgelendirilmesiyle ilgili belgelendirme sistemi igerisinde yer alan faaliyetleri kapsar.
3-Referans Standartlar:

Mesleki Yeterlilik Kurumunun Ulusal Yeterlilikleri:

11UY0010-3 Celik Kaynakgisi Seviye 3

11UY0014-3 Aliiminyum Kaynakgis1 Seviye 3

11UY0015-4 Diren¢ Kaynak Ayarcist Seviye 4

11UY0016-4 Kaynak Operatorii Seviye 4

11UY0033-3 Dogal Gaz Celik Boru Kaynakgisi Seviye-3

120Y0053-3 Otomotiv Sa¢ ve Govde Kaynakgist Seviye 3

12U0Y0053-4 Otomotiv Sa¢ ve Govde Kaynakgist Seviye 4

Tiirkiye, Avrupa, ISO ve diger uluslararasi standartlar

TS EN ISO 9606-1: Celik Kaynake1

TS EN ISO 9606-2: Aliiminyum Kaynakgist

ASME SEC. IX: Basingh Kaplar

AWS D17.1 Kaynake1 Belgelendirme- Havacilik

API 1104: Boru Hatlar1 Kaynakgis1

TS EN ISO 14732: Kaynak Operatorii

Miiracaat eden kurulusun istegi lizerine diger ilgili Standard veya sartnamelere gore de sinav ve belgelendirme
yapilabilir. Uygulanan Standard veya sartname belgede belirtilir.

4. Tanimlar

Belgelendirme: Kapsam iginde olanlarin belirli bir standart ve teknik diizenlemeye uygun oldugunun yazili
olarak belirlenmesi faaliyetidir.

Aday: Belirlenmis olan 6n sartlar tastyan ve belgelendirme prosesine katilmasina izin verilen bagvuru sahibidir.
Belgelendirme Prosesi: Bagvurunun alinmasi, degerlendirilmesi, belgelendirme kararimin verilmesi, gézetim ve
yeniden belgelendirme, belgenin kullanimi dahil belgelendirme kurulusu tarafindan yiiriitiilen ve bir kimsenin

yeterlilik sartlari tasidigini belirlemek i¢in yiirtitiilen faaliyetlerinin tamamudir.
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Belgelendirme Programu: Belirli standartlar ve kurallar ile ayn1 prosediirlerin uygulandigi, belirli bir personel
kategorisi ile ilgili 6zel belgelendirme sartlaridir.

5. Uygulama

5.1. Genel

Adaydan bagvurunun alinmasi, sinav sartlari, belgelendirme kararinin verilmesi ve belge kullanim sartlar1 da
dahil belgelendirme siireciyle ile ilgili tiim agiklamalar bu prosediir igerisinde anlatilmaktadir.

Adaylarin belgelendirilmesine yonelik olarak yapilacak sinav i¢in temel sartlar, yeterlilik alani, sinav kosullari,
kabul sartlar1 ve belgelendirme siireci hakkinda bilgi verilir. Bilgilendirme basvuru esnasinda ve/veya CSM
NDT web sayfasindan yapilir.

5.2. Sinav Sartlan

o Kaynakei aday1 18 yasindan giin almis olmali ve en az ilkokul/ilkégretim mezunu olmasi sart1 aranir.

e Sinav, pWPS/WPS formlarinda belirtildigi gibi imalatta kullamilacak kaynak yontemi, donanimi ve
iretim kosullarina uygun yapilir.

e ilave malzemeler, s6z konusu kaynak yontem ve pozisyonlarina uygundur.

e Sinav pargasinin boyutlari referans standartlarda belirtildigi gibidir.

e Esas metal, ilave metal ve diger yardime1 malzemeler imalatta kullanilan kosullarla uyumludur.

e Par¢anin kaynak agiz geometrisi ve kaynak parametrelerinin yeterlilik sinavi i¢in kullanilan malzeme
kalinlig1 ve kaynak yontemi gergege en uygun olacak sekilde segilerek, kaynak¢inin kaynak yonteminin
belirtilen ayrintilarini izlemesi saglanir.

e Sinav baslamadan oOnce, aday kaynak Oncesi kaynak techizatinin yaninda hazir bulunur. Kisisel
koruyucu Donanimlar1 kullanarak sinav pargasini kaynatir.
e Sinav parcalari, sinav yapan ve adaym kontroliinde Sinav yapici/yardimc1/Gozetmen tarafindan sinav
Oncesi isaretlenir.
e Sinav parcasinin kaynagi igin gerekli siire, tiretim aninda gerekli olan siireye esit olarak taninir
e Kaynak¢’ min kiiglik hatalar1 taslayarak veya imalatta kullanilan baska herhangi bir yontemle
diizeltmesine izin verilir. Bunun i¢in, simav1 yapicinin onay1 olmalidir.
e Degerlendirme, siav yapilmasi sonrasinda yapilacak tahribatsiz muayene ve/veya mekanik testlerden
ilgili standartlara gore basarili olmasi durumunda belgelendirme onerilir.
5.3. Belgelendirme Personeli
Smav Yapier: Sinav Yapicilar Kaynak Miihendisi, Metal Ogretmeni veya Kaynak Inspektorii olmali veya
Ulusal Yeterlikte belirtilen sartlar1 saglamalidir.
1) Sinav standardi hakkinda bilgi ve yeterli tecriibe sahibi olmalidir.

2) Sinav yontemleri ve Sinav dokiimanlar1 hakkinda bilgi sahibi olmalidir.
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3) Tirkeeyi akici olarak kullanabilmelidir. Sinavin yapildigi yabanci dile hakim olmalidir.

4) Adaylarla ¢ikar catigmasi veya iligkisi olmamalidir.

5) Bagimsiz ve diiriist kararlar vermelidir.
CSM NDT, smavlarda kendi personelleri arasindan goézetmen bulundurarak smav personelinin denetimini
yapma hakkina sahiptir.
Karar Verici: Siav yapici personel 6zelliklerini tasiyan uzman personeldir. Karar vericiler sinav yapici da
olabilir ya da tersi diisiiniilebilir.
Gozetmen: Degerlendirici/Smav Yapicilara sinavlarda yardim eden yardimci personel.
Belgelendirme Asistani: Belgelendirme siirecinde basvurularin alinmasi, sinav dosyasinin hazirlanmasi,
Belgelerin hazirlanmasi, Teslimi vb. sinav yapma ve karar verme gibi kritik siire¢ler disindaki dokiimantasyon
islemleri yapan ofis ¢alisamidir.
5.4. Sinav Yeri
Siavlar, CSM tesislerinde kaynak atdlyesinde yapilmaktadir. Fakat Istanbul disinda yapilacak sinavlarda ve
miisterinin istegi dogrultusunda, kendi tesislerinde yapilacak sinavlarda, yeterli sayida kaynak seti ve yardimci
kaynak donamimlar1 (kaynak masasi, kaynaker cekici, kaynak¢1 fircasi, uygun kaynak¢i gozliigii ve kisisel
koruyucu malzemeler vb.) Bulunan yerler sinav yeri olarak kullanilir. Miisteri yerinde yapilan sinavlarda igyeri
sahibi ile P.SZL.01.02 Sinav Merkezi Hizmet Soézlesmesi imzalanir. Sinav dncesinde Sinav Yeri Uygunluk
Formu doldurularak uygunluk degerlendirmesi yapilir. S6zlesme sinav dosyasinda muhafaza edilir.
5.5. Basvurunun Alinmasi ve Degerlendirilmesi
Bagvurular Bagvuru Formlari ile yapilir ve adaydan en azindan asagidaki bilgiler istenir:

e Hangi standarda gore belgelendirme talep ettigi,

e Sinavina girmek istedigi Kaynak yontemi veya yontemleri

e Kaynakgilarin ismi/isimleri

e Sinava girecegi Malzeme spesifikasyonu

e Malzemenin sekli (Boru, sac vb.)

e Malzeme ¢ap ve kalinliklar

e Siava girmek istedigi kaynak pozisyonu veya pozisyonlar1 ve o yontem icin gerekli diger

bilgiler.

Tim bilgiler aday(lar) tarafindan basvuru formundaki Aday’in dolduracagi kisimda isaretlenerek basvuruyu
alan personel tarafindan uygunluk degerlendirmesi yapilir. Adaymn smava girip giremeyecegi hususlar
degerlendirilir, herhangi bir engel(fiziksel, yas durumu vb.) yoksa ilgili personel bagvuru formunu imzalayarak
onaylar. Adaym 6zel durumu varsa CSM NDT tarafindan karsilanip karsilanmayacagi degerlendirilir.

5.6. Sinavin Yapihsi
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5.6.1. Hazirlik Islemleri

Sinav Yapicr ilgili standart konusunda bilgi sahibidir. Smav gorevlisine ilgili kisi veya kurulus tarafindan itiraz
edilebilir. Bu durumda itiraz gerekcelendirilmelidir. Smav1 yapacak sinav gorevlisi yaninda gerekli formlan
yeterli sayida bulundurur.

Sinavlara baslamadan is giivenligi sartlarina uyum ve yeterli kaynak makinesi ve imkanlarinin bulundugu Sinav
Yapici tarafindan kontrol edilir. Eldiven, maske, kaynak gozliigi, yeterli havalandirma ve sase baglantisinin
dogru ve kuvvetli saglandigi kontrol edilerek Sinav Yapici tarafindan pWPS/WPS’ e gore dogrulanir. Farklilik

varsa pWPS iizerine not diisiiliir.

5.6.2. Sinavin Gergeklestirilmesi
Sinav esnasinda adayin kullanacagi siire imalat sartlart altinda kullanilan siireye karsiik gelmelidir.
Kaynake¢idan kaynaklanmayan zorluklar ve olumsuzluklar ortaya ¢ikmasi durumunda, sinav yapan personelin
degerlendirilmesi sonrasinda kaynak iglemine baslanmis olunan sinav parcasi degistirilebilir.
Bagvuran kurulug veya bagimsiz kaynakei tarafindan talep edildigi takdirde veya MYK-Ulusal Yeterliliklerde
oldugu gibi simav zorunlu tutuluyorsa teorik sinav yapilir ve kaynake1 sertifikasinda belirtilir.
Plastik kaynakgilarinda standardinda belirtilen uzunlukta ve kaynakei tarafindan talep edilen ¢ap ve kalinlikta
plastik 2 adet boru kaynakg¢iya verilir. Kaynake1 borularin yiizey hazirlamasini yapar. Kaynak cihazim kaynaga
hazir hale getirmek i¢in agar. Kaynak makinasin1 boru ve fittings ¢capma uygun konuma getirir. Daha sonra
kaynak yapilir.
5.6.3. Yeterlilik Simflarn
Testi basariyla gecen kaynake1 asagida siralanan temel degisken siniflari iginde kalifiye olur. Bunlarin herhangi
birinde bir degisiklik olmasi kaynak¢inin yeni yontemle yeniden sinav olmasini gerektirir.
Temel degiskenler sunlardir:
TS EN ISO 9606-1

e Kaynak islemi,

e Mamul tipi (plaka ve boru),

e Kaynak tipi (alin ve i¢ kose),

e Malzeme grubu,

e Kaynak sarf malzemesi,

e Boyut (malzeme kalinlig1 ve boru dis ¢ap1),

e Kaynak konumu,
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e Kaynak ayrintilan (altlik, tek taraftan kaynak, her iki taraftan kaynak, tek kat, ¢cok kat, sola kaynak, saga
kaynak)

e Bir kaynak yonteminden diger bir kaynak yontemine veya kaynak yontemleri kombinasyonuna gegis
oldugu zaman.

e Standartlarda 6ngoriilen et kalinlik ve/veya Cap araliginin degistigi,

e Malzeme degisikligi olmasi durumlarinda kaynakg1 siavi da degisir.

API 1104

API 1104 madde 6.2 de agiklanan sekilde kalifiye edilen kaynakg¢i asagida yazili 6nemli degiskenlerin sinirlar

icinde kalifiye edilmis olacaktir. Onemli degiskenlerde degisiklik olursa kaynake1 yeniden kalifiye edilecektir.

e o o

=

Kaynak yonteminde degisiklik olursa, kombine kaynak prosesinde degisiklik olursa

Kaynak yoniinde degisiklik olursa (Yukardan asagiya yoniinden asagidan yukar1 yone degismesi veya tersi)
Tablo 1 de gosterilen dolgu metali grubu degisirse

Cap grubunda degisiklik olursa

Nominal et kalinliginda degisiklik olursa

Boru pozisyonu degisirse (sabitten dondiirmeye, yataydan dikeye veya tersi)

Kaynak agz1 dizayninda degisiklik olursa (Altlik destek seridinin kaldirilmasi, V kaynak agzindan U
kaynak agzina degisiklik)

Madde 6.3 c¢ogul kalifikasyon kapsaminda asagidaki degiskenler oldugu takdirde yeni kalifikasyon

b.

gerekir
Bir kaynak yonteminden diger kaynak yontemine gegis olursa, kombine kaynak prosesinde degisiklik
olursa

Yukaridan asagiya veya asagidan yukariya kaynak yoniinde degisiklik olursa

API 1104 Tablo-1" de gosterilen dolgu metali gruplarindan bir digerine degisiklik olursa.
ASME IX

ASME IX da agiklanan sekilde kalifiye edilen kaynakg¢i asagidaki tablolarda kaynak yontemlerine gore

olusturulmus temel degiskenlerde degisiklik olursa kaynak¢1 yeniden kalifiye edilecektir.
OKSi-GAZ KAYNAGI (OFW)

e Birlestirme

e Ana metal

e Dolgu metali

e Kaynak pozisyonu

e Kullanilan gaz

ORTULU ELEKTROT ARK KAYNAGI
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e Birlestirme
e Ana metal
e Dolgu metali
e Kaynak pozisyonu
YARI OTOMATIK GAZ METAL ARK KAYNAGI(GMAW)
e Birlestirme
e Ana metal
e Dolgu metali

e Kaynak pozisyonu

Kullanilan gaz
e Elektrik akimi

ELLE ve YARI OTOMATIK PLAZMA KAYNAGI
e Birlestirme
e Ana metal
e Dolgu metali
e Kaynak pozisyonu
e Kullanilan gaz

YARI OTOMATIK TOZALTI KAYNAGI
e Ana metal
e Dolgu metali
e Kaynak pozisyonu

TUNGSTEN ARK KAYNAGI
e Birlestirme
e Ana metal
e Dolgu metali
e Kaynak pozisyonu
e Kullanilan gaz
o Elektrik akimi

AWS D 17.1

AWS D 17.1 de test kaynaklar1 ve iiretim kaynaklar arasindaki korelasyon faktorleri asagidaki temel
degiskenlere dayali olmalidir (4.2.2.1)

e Kaynak prosesi (4.3.1)
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e Ana metal kombinasyon grubu (4.3.2)
e Ana metal kalinlig1 (4.3.3)
e Kaynak pozisyonu (4.3.4)
e Ana metal formu, levha veya boru (4.3.5)
e Kaynak tipi, alin kaynag1 veya kose
e Diger kaynak sartlar1 (4.3.6)
AWSD 1.1
Tablo 4.10 da verilen temel degiskenler degistigi zaman kaynak¢inin yeniden kalifikasyonu gerekir.
o Kalifiye edilmemis proses ile
o WPQR eletrod F numarasindan yiiksek F numarali SMAW elektrod kullanimu ile
e AWS A5 dokiimantasyonunda onaylanmamis koruyucu gaz ve elektrod
o Kalifiye edilmemis pozisyon
o Kalifiye edilmemis ¢ap ve et kalinligi
e Kalifiye edilmemis dikey kaynak ilerlemesi (asagidan yukari veya yukaridan asag1)
e Altligin ¢ikarilmasi (Eger WPQR test de kullanildiysa)
e Eger WPQR testte tek tip elektrot kullanilmis ise ¢oklu elektrot kullanilirsa fakat tersi gegerli
5.7. Degerlendirme
Kaynak islemi sirasinda Smav Yapici kaynak¢inin kaynak yapisini, parametreleri ayarlayisimi ve el hareketlerini
izler. Kaynak parametrelerinin uygunlugunu gézlemler. Gerektiginde Smav Yapici adaya performans sinavinda
sorularda sorabilir. Yapmis oldugu gozlemler gergevesinde performans sinavi degerlendirme formu ile kayit
eder.
Sinav pargasi ilgili referans standartlara gore tahribatli veya tahribatsiz testlere tabi tutulur. Test sonuglar1 Smav
yapici veya test yapan kurulus tarafindan raporlanarak kayit altina alinir. Sinav yapict yapilan tim testleri

dikkate alarak sinav sonucu hakkinda degerlendirme yapar. Adayin basarili olup olmadigina karar verir.

5.7.1 Smav Parcasina Uygulanan Tahribatsiz Testler
Her standardin kendi iginde tanimladigi sekilde smav pargalarina RT, UT veya diger yiizeysel metotlar
uygulanir. Hangi testlerin yapilacag: ilgili smnav numunesi kontrol formunda belirtilmistir. Bunlarla ilgili
kabul/red kriterleri yine sinav uygulama standartlari i¢inde belirtilmistir.
Sinav Yapici muayene sonuglarini ilgili standarttaki kabul/red kriterleri ile karsilastirir ve adayin basarili olup
olmadig1 konusunda karar verir.
Sonuglar ilgili smav numunesi kontrol formuna islenir. G6zle muayeneden gecen sinav parcasina ilgili referans

standardina gore ilave radyografik muayeneler ve/veya kirma, egme muayeneleri gerekir.
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5.7.2 Tahribath Testler

Ilgili standartlara gore, sinav pargasinin muayene edilecek uzunlugunun tiimii muayene edilir ve bunu yapmak
icin sinav pargasindan birka¢ numune ¢ikarilmasi gerekir.
Eger malzeme, muayene edilemeyecek kadar kiigiikse, iki veya daha fazla smav pargasi kaynak edilir. Sonuglar
sinav numunesi kontrol formuna islenir.
Tahribath testler Miisteri tarafindan gerceklestirilir raporlar CSM’ ye sunulur. CSM NDT tarafindan testlerin
yaptirilmast durumunda, CSM NDT’nin anlasmali oldugu Akreditasyon Belgesi, {iniversite laboratuvari,
KOSGEB, TSE veya API onay1 olan test laboratuvarlarinda yaptirilir.

5.7.3 Sonuclandirma
Sinav yapici, bir hafta i¢inde sinav sonuglarini ve ilgili dokiimantasyonu CSM NDT’ ye ulastirmalidir. Sinav
gorevlisi sitnavini yaptigl adayin sinav sonucunu raporunda belirtir, belgelendirmesine dair tavsiyede bulunabilir
ancak nihai karar CSM NDT’ ye aittir. Sinav yapicinin belge verilmesi tavsiyesinde bulundugu ancak CSM
NDT tarafindan belge almamasina karar verilen durumlarda sinav yapici ile konu miizakere edilir. Nihai karar
merci CSM NDT” dir.
Karar Verici, sinav yapicimin sonucunu ilettigi kaynakei i¢in sinav dokiimanlar dahil, diploma, kimlik ve bunun

gibi ilgili tiim dokiimanlarin yeterliligini bagvuru formundaki, eklenecek belgeler ve sonuglar alanindaki kontrol

stitiinii yardimiyla kontrol ettikten sonra tiim verilerin uygun olmasi durumunda belgelendirme kararini verir.
Basarili olan adaya sdzlesme + taahhiitname imzalatilir ve Kaynaker Sertifikasi diizenlenerek verilir. Verilen
belgenin bir fotokopisi ve sdzlesme ve taahhiitnamenin asli CSM NDT’ de muhafaza edilir.

Tiim dokiimantasyon tamamlandiktan sonra Belgelerin 1 ay igerisinde hazirlanmasina gayret edilir ve 6zen
gosterilir.

Belge almis olmak, adayin mevzuattan kaynaklanan diger herhangi bir ylikiimliigiinii azaltmaz veya ortadan
kaldirmaz. Belgeli kisi, yasal olarak almas1 gereken belgeleri kendisi takip eder ve edinir.

6 Yeterlilik Belgesinin Gecerlilik Siiresi

Belgenin gegerliligi, kaynak¢inin sinav yapildigi tarih itibari ile baslar. Belge gegerlilik siiresi boyunca,
kaynakg¢ilarin gozetimi Kaynak¢min 6 aydan daha fazla kaynaga ara vermedigi durumda, ¢alistigi kurumun
Kaynakli Imalattan Sorumlu Yéneticisi tarafindan yapilip yeterli goriildiigii kaynak yonteminde siirekli olarak
calistig1 zaman gegerlidir.

Yukarida belirtilen sartlara uyuldugu takdirde, kaynakei yeterlilik belgesi sertifikada belirtilen tarih itibariyle 2
veya 3 yil siireyle gegerli olur. Bu siireler sonunda da tiim sartlar saglanmis ise belge gegerlilik siiresine bagl
olarak 2 veya 3 yil daha uzatilir. Bu uzatmanin sinavsiz olarak yapilabilmesi i¢in kaynak¢1 veya kaynakli imalat

yapan igyeri tarafindan gerekli destekleyici deliller ve kullanilan WPS’ e izlenebilirlik saglanmalidir. Son 6 ay
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icinde yapilmis iki kaynagin Radyografi/ultrasonik hacimsel muayene veya tahribatsiz muayene sonuglar
destekleyici delil olarak sunulmalidir.

Kurum ici gegerli olan belgelendirmelerde ise 6 aylik ¢alisma vizelerinin ayni kurum igerisinde imalat yetkilisi
tarafindan onaylanmasi kaydiyla gecerliligi devam ettirilir.

Kaynaker yeterlilik aldig1 sinavin teknik kosullarina genel olarak uyumlu olmalidir. Kaynak¢inin yapmis oldugu
kaynaklar ilgili referans standarda gore tahribatli/tahribatsiz muayene yontemleriyle devamli olarak kontrol
edilmelidir.

CSM NDT’ den belge sahibi kaynakgilarin performansi, ¢alistigi kurumdan geri besleme alinarak izlenebilir.
CSM NDT”’ nin belge verdigi kaynak¢inin galistigt kurum CSM NDT’ ye geri besleme yaparak performansina
dair objektif delil sunar. Kaynakg¢1 performansinin izlenmesine imkan saglayacagini taahhiitnamesinde belirterek
imzalar.

Kuruluslar belgeli kaynakgilar ile ilgili kayitlar1 tutmay1 ve istendiginde CSM NDT’ ye gostermeyi ve varsa
kaynakgiyla ilgili sikayetleri CSM NDT” ye iletmeyi taahhiit eder.

7 Yeniden Belgelendirme

Belge siiresi sona eren veya belgesi iptal edilenler yeniden sinava alinir. Belgelendirme siireci ilk bagvuru gibi
isletilir. Bagvuru formunda Yeniden Belgelendirme kismi isaretlenir. Fakat gerekli evraklarda bir degisiklik
yoksa tekrar ayni evraklar istenmez. Bagvuru veya smnav esnasinda adayin fiziksel durumunda, isi yapmasina

engel bir durum varsa saglik raporu istenir.

8  Belgenin icerigi

Belgelerde en az asagidaki bilgiler bulunmalidir.

-Belgelenen kisinin ad1 ve benzersiz (essiz) bir belge numarasi

- Belgelendirme kurulusun adi

- Belgelendirmenin dayandirildigt dokiimanin yaym tarihi, yeterlilik standardi dahil diger ilgili

dokiimanlara atif

-Gegerlilik sartlar1 ve kisitlamalar1 dahil, belgelendirmenin kapsami

-Belgenin yiirtirliik tarihi ve gegerlilik siiresinin son bulacagi tarih

- Belgenin CSM NDT miilkiyeti olduguna dair ibare

- Varsa, Isveren

Belgenin yenilenmesi veya ikinci bir niishasinin alinmasi igin CSM NDT’ e yazili olarak miiracaat edilmelidir.

CSM NDT, devlet veya isveren ile 6zel bir anlasma olmadig1 siirece, belgeyi dogrudan belgeli kisiye verir.
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Belgeler belgeli kisiler haricinde iigiincii taraflara verilecekse, isbu belgenin belgeli kisiye ulagtirilmas1 gerektigi
belirtilir.

9 Ilgili Formlar

PDKR-04.01 Celik Kaynak¢1 Degerlendirme Kriterleri
PDKR-04.02 Aluminyum Kaynak¢1 Degerlendirme Kriterleri
PDKR-04.03 Kaynak Operatorii Degerlendirme Kriterleri
PF04.01.Kaynak islem Formu

PF04.02 Smav Parg¢as1 Degerlendirme. Formu

PF04.03 Deney Talep Formu

PTL04.01 TURKAK Kaynake1 Belgelendirme Talimat:
PTL04.02 UY Kaynake1 Belgelendirme Talimati

PTL04.03 Sinav Kurallar1 Uygulama Talimati

PTLO04.04 AWS B5.2 CSM NDT Written Practice
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